
Guía de Referencia Rápida 
para Lubricación de Cojinetes 

Frecuencia

Frecuencia de Re-engrase
Seleccionar las RPM 

Seleccionar el diámetro del eje

 Frecuencia/Tipo de Cojinete—Horas

Ajustar para la Aplicación 
Frecuencia Ajustada = Valor        x Factor de Corrección (Cf )

Nota: Los valores se basan en 60 °C (140 °F). Para un incremento de 
la temperatura superior a 60 °C (140 °F), reducir un 50 % por cada  
10 °C (50 °F) de aumento.

a cojinetes de bolas radiales

b cojinetes de rodillos cilíndricos, cojinetes de rodillos  
    de aguja

c   cojinetes de rodillos esféricos, cojinetes de rodillos 
cónicos, cojinetes axiales de bolas 

d diámetro interior del cojinete

Factor de Corrección de Grasa por Aplicación Compatibilidad de Grasas*
613 615 622 625 629 630 633 635

Complejo de Aluminio I A C A I A A A
Complejo de Bario I C I C C C C C
Estearato de Calcio A C I C I C C C

Calcio 12 Hidroxi C A C A A A A A
Complejo de Calcio I I I I C I I I
Sulfonato de Calcio A C A C I C C C
Arcilla No Jabonosa I I I I A I I I

Estearato de Litio C A I A I A A A
Litio 12 Hidroxi C A I A I A A A

Complejo de Litio C C C C I C C C
Poliurea, Convencional I I I I I I I I

Poliurea, Estable al Corte C C C C I C C C

• Separación de las Piezas
• Reducción del Calor
• Control de la Contaminación
• Prevención de la Corrosión
• Reducción del Desgaste  
  de los Componentes
• Soporte de Carga

Funciones de un Lubricante: 
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Los certificados ISO de Chesterton están disponibles en chesterton.com/corporate/iso
Los datos técnicos reflejan los resultados de pruebas de laboratorio y tienen como fin indicar solamente 
características generales. A.W. Chesterton Company renuncia a la responsabilidad de toda garantía 
expresa o implícita, incluso garantías de comercialización e idoneidad para un propósito particular. 
La responsabilidad, si hay alguna, se limita únicamente al reemplazo del producto. Toda imagen aquí 
contenida es únicamente para propósitos generales ilustrativos o estéticos, y no tiene como fin divulgar 
ninguna información o aviso de instrucción, seguridad, manejo o uso referente a ningún producto o 
equipo. Consulte en las hojas de datos de seguridad, hojas de datos de productos y/o etiquetas de 
producto correspondientes las instrucciones sobre el uso, almacenamiento, manipulación y eliminación 
seguros de los productos o consulte con su representante local de ventas de Chesterton.

Clave
C  Compatible. La grasa puede 

instalarse directamente.
A  Aceptable. Engrasar de la manera 

habitual. Re-engrasar si hay 
separación de aceite en 24 horas.

 I  Incompatible. La grasa anterior 
debe purgarse. 

Equipo Condiciones  
Operativas 

Factor de 
Corrección 
(Cf)

Motores Eléctricos-Horizontales, Husillos 
a Alta Velocidad, Centros de Mecanizado

Limpio, Seco, Sin Carga y 
Vibración

0,9-1,0

Ventiladores, Sopladores-Horizontales,
Mezcladores-Sellados, Bombas de  
Carcasa, Bipartida-Selladas, Ferrocarriles

Limpio, Seco,
Ligera Vibración,
Polvo/Suciedad Ligeros

0,7-0,8

Molinos de Martillo, Pulverizadores, 
Grúas, Poleas/Tambor, Agitadores, 
Mezcladores-Horizontales,
Motores Eléctricos-Minería

Alta Humedad, Carga y 
Vibración Moderadas,
Polvo/Suciedad Ligeros

0,5-0,6

Motores Eléctricos-Transmisión  
por  Correas, Torre de Enfriamiento,  
Ventiladores de Aleta, Papelera- 
Secadores, Pilas de almacenamiento,  
Lavadoras, Molinos Sag/Bolas,  
Hornos, Accionamientos

Ocasionalmente Mojado, 
Carga y Vibración  
Moderadas,
Polvo/Suciedad  
Moderados, pH 5-8

0,3-0,4

Agitadores, Prensas de Correa y Tornillo,  
Centrífugas, Bombas para Lodos,  
Motores Eléctricos-Verticales,   
Maquinaria para Empaquetado  
de Alimentos

Siempre Mojado, Carga y 
Vibración Moderadas,
Arranque y Parada,
pH <4 o >10

0,2-0,3

Cintas Transportadoras, Papeleras- 
Extremo Húmedo,  Minería, Equipo de 
Construcción, Motores Vibratorios, Cribas

Aspersión de Agua,
Carga y Vibración Pesadas,
Polvo/Suciedad Muy 
Abrasivos

0,1

*Esta tabla sólo se basa en información industrial aceptada del tipo de espesante. La compatibilidad 
de aditivos puede variar. Pueden requerirse pruebas adicionales.



D1 (mm)

D2 (mm)

Grasa 
Chesterton ISO NDm* Temp Agua Carga Separación  

de Aceite
Motores 

Eléctricos
613 220 1,0 - 4,0 B B B B NR

615#1, 
615#2

100 0,7 - 3,0 B A A A C

615#2-460 460 <0,5 B A A A NR
622 100 0,5 - 3,0 B B B B B
625 100 0,7 - 3,0 B A A A C
629 200 0,5 - 3,0 A B C A B
630 46 1,5 - 8,0 A A A A A

630 220 #1 220 <0,2 - 1,5 A A B A NR
633 32 2,0 - 8,0 A B A C B
635 100 1,5 - 5,0 A A A A A

*NDm X 100K,      A=Mejor, B=Bueno, C=Regular    NR= No Recomendado

Guía de Selección de Grasas

Grasa  
Chesterton

Temperatura 
de Servicio DN (Factor de Velocidad) NLGI #

630, 633, 635 -34 a 37 °C 
(-30 a 100 °F) 

0 - 75.000 1
75.000 - 150.000 2

150.000 - 300.000 2 

613, 615,  
622, 625

-34 a 65 °C 
(0 a 150 °F) 

0 - 75.000 2
75.000 - 150.000 2

150.000 - 300.000 3

629, 630, 635 37 a 135 °C 
(100 a 275 °F)

0 - 75.000 2
75.000 - 150.000 3

150.000 - 300.000 3
Comuníquese con Ingeniería de Aplicaciones de Chesterton para NLGI #3.

NLGI depende también de otros factores, entre ellos: tipo de cojinete, tipo 
de espesante, viscosidad del aceite de base y tipo de aceite de base.

Selección
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Determinación de la Viscosidad  
del Aceite de Base
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Cantidad de grasa 
como porcentaje del 
espacio libre en el 
cojinete a diversos  
factores de velocidad.

Cantidad de Grasa para el Rellenado

A

B

Factor de Velocidad, 
NDm= RPM x (D1+D2)/2

El volumen de re-engrase se basa en el tamaño del cojinete y en 
los intervalos de servicio, para condiciones ideales.

Para una aplicación específica, utilizar el Cuadro de Frecuencia  
de Re-engrase.

Llenado Inicial de la Caja

Lubricación desde el costado:  
Llenar el 40 % de la caja 

Lubricación desde el centro:  
Llenar el 20 % de la caja 

Para entornos altamente 
contaminados o velocidades 
lentas:Llenar hasta el 80 %  
de la caja

Cantidad en gramos (g) = B x A x 0,005 

Si solo se conocen las dimensiones de la caja del cojinete,  
los gramos pueden calcularse estimativamente por cantidad  
en gramos (g) = (W x L)/3 x 0,005 

Foto cortesía de SKF USA Inc.

Determinación del  
Factor de Velocidad 

Foto cortesía de SKF USA Inc.

Foto cortesía de SKF USA Inc.


