CASO DE EXITO &* CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

Molino de Cemento Aumenta su MTBR 11X

Industria: Cemento Operacion: AW. Chesterton Co.

Linea de Producto: Chesterton DualPac 2211

DESAFIO

El cliente experimentdé un problema importante con el sellado de la

bomba de cemento Warman® 4/3AH, esta situacion los obligaba a

reemplazar la empaquetadura semanalmente debido a fugas y area

de bomba sucia.

= Debido al desgaste de la empaquetadura, la camisa del eje
necesitaba ser reemplazada mensualmente.

= Los costos de fabricacion de la camisa del eje, de la
empaquetadura mecanica y mano de obra, implicaban para la
mina gastos anuales de mantenimiento de la bomba de $10,800
UsbD.

Objetivo: Aumentar el tiempo medio entre reparaciones (MTBF) y

reducir los costes de mantenimiento.

ANALISIS Y SOLUCION CHESTERTON

Caracteristicas:

= Cemento Fluido 65%

= Temperatura 35°C (95°F)

= Velocidad 1450 rpm

El especialista en sellado de Chesterton recomend6 cambiar la
empaquetadura a nuestra empaquetadura mecanica de Ultima
generacion: Chesterton® DualPac® 2211, una empaquetadura
trenzada patentada que reune lo mejor de la empaquetadura de
aramida y PTFE con distintas propiedades de orientacién del eje y
orientacion hacia el exterior.

Reportado por el cliente:

= Buen funcionamiento y ajustes faciles después de la instalacién
de DualPac 2211.

= MTBR aumentado 11 veces y aun funcionando

= El cliente hizo un pedido para tener DualPac 2211 en stock

Costos de Reparacion / MTBR / Ahorro:

El cliente elimin6 los costos de reemplazo de camisas de desgaste y
la mano de obra asociada con un ahorro anual total de $8400 USD
por afo.
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